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Selbstandiges Umschalten

KRONOS digital

Knetphasen in Abhangigkeit
von Rohstoffqualitat und
Umgebungsbedingungen

UNABHANGIG VON AUSBILDUNG UND ERFAHRUNG DER

FUR IHN ZUSTANDIGEN MITARBEITER. DABEI LASST ER

SICH EINFACH BEDIENEN. DER KRONOS DIGITAL BENOTIGT

NUR DEN STARTSCHUSS, ALLE WEITEREN AUFGABEN
UBERNIMMT ER VON ALLEINE.

NUTZEN
Teige in optimaler Qualitat Steuerung des Knetprozesses Beendung der
= Reproduzierbar, weil definierte EinflussgroBRen anhand gemessener Knetphase
betrachtet werden Teigeigenschaften zum optimalen
u Personalunabhangig, weil durch den Kneter Ausknetzeitpunkt
99 AUSSTATTUNG
gesteuert
= Anpassung an schwankende Rohstoff- und = Edelstahl-Ausfihrung
Umgebungsparameter = Grofes, dbersichtliches Touch-Panel (15”) zur
graphischen Anzeige relevanter Parameter
Liickenlose Protokollierung m Leistungsfahige Steuerung und frequenzgeregelte
m Lasst Rickschliisse zu Produktionsbedingungen Antriebe
und Rohstoffen zu m Schnittstelle zu ibergeordneten MES-Systemen zur
= Nachweisbarkeit von Energieaufnahme, Ubergabe aller ermittelten Parameter und Qualitéts-
Umgebungstemperatur, Teigtemperatur etc. kenngroBen
TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN
Weizenteige 240 kg Teig Antriebsleistung (kw) ' 12/20
150 kg Mehl .
Absicherung (A) | 400V /50 Amp
Bottich @ (mm) | 990
Bodenfreiheit (mm) | 125
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